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1. Данный проект выполнен на основании задания 09п-747 от 02.04.18
г. и предусматривает изготовление прижимных тисков зажимного
столика абразивно-отрезного станка "Viper" 52 на участке
испытательной лаборатории цеха испытаний УКП.
2. Размеры для справок.
3. Поверхность трения винта и трапециидальной резьбы смазать
солидолом.
4. Маркировать обозначение.


